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Ста.тlьной листовой прокат явJIяется кJIючевым продуктом, восцlебованным всеми
сфера*rи экономики. Высокий спрос с постоянным повышением уровкя качества требует

рошеfiия задач по совершенствованию техпологии производства стального листового
проката.

Реа.тrизуемость всех свойств широкого стаJьного проката опредеJIяется его
геомец)ическими показатеJIями, формируемыми на всех этшIФ( производства от прокатки
слябов до правки полос. Вокно обеспе,плвать поперещIую ре}нотолщинность полос менее
2 % от номинаrrьной заданной толIщ{ны, сохранять плоскостность листов при
высокотехнологи.пrой обработке, сокраIцать издержки производстВа. Такие высокие
конкл)ентные качества достигЕlются совершенствованием технологиЙ произВОДСТВа

стшIьного листового проката, главным образом, за счет повышения эффективности его

формообрfr}ования. Процессы формообразования опредеJIяются больlшlм числом
взаимосвязанньD( и взаимообусловленньпr факгоров технологических режимов, рВмероВ
и формы основIIого деформирующего инструмента и для решения IIoBbD( на}пшq-

технических п практических задач требуется дальнейшее развитие теоретических
положений по формообразованию стЕtJIьного пистового проката. В связи с этим

диссертационная работа Н.Л. Болобановой, посвященпаrI этой проблемео явJIяется

актуальной.
Наушую новизну составJIяют слодующио осIIовные положения:

Методика эффекгивного профилироваIIия BrlJIKoB листопрокатного
производства, ocHoBaIIHarI на мотоде формообразования поперечного профипя листового
проката с применепием пространственной конечно-элементной модели ваJIков с

непрорывным описанием профиля бочки й обеспешлвшощая достижеЕие высоких
геомец)ических показателей качества листового проката и повышение стоЙкости ваJIков.

Заrсономерности формообразования при непрерьтвной горячей прокаже сляба в
вертикtшьньD( и горизонтальIIьD( ваJIках, раскрывающие принципы перехода металла с

узкой грани раската в ншIравлении середины ширины.
Новьй подход к определению параN,rетров состояния рабочего слоя опорньD(

ваJIков и величины съема при перепшифовке, уЕIитывающий разную интенсивность

работы валков по кJIетям непрерывного стана и обеспеrпrвающий увеличение стоЙкОСти

валков, сЕижение их расхода и повышение эффективности технологического процесса
непрерывной прокатки.

,Щоказшrная взаимосвязь техЕологических р9жимов правки знакопеременным
изгибом и откJIонений листового металла при его последуюЩей высокоТехнологи'пrоЙ
обраýотке, разработана методика поиска режимов правки горячекатЕшьD( широких полос
на многороликовьD( прtlвильньD( мtlшинах для поJrучения листового проката, пригодного

дJIя лазерной или плазменной резки.
Результаты исследоваIIий, разработанные технологические и техIIические решения

по повышению эффеrсгивности процесса формообразования стальЕого листового проката
использованы на ПАО <СеверстаJIь).

Результаты исследований успешно используются в учебном процессс и при
проведении Еаущg-исследовательской работы студентов по ншIравлеЕию подготоВКИ



(Металлургия)) в федеральном государственном бюджетном учреждении высшего
образовшIия (Чореповецкий государственньй университетD.

По резупьтатаI\,I диссертаIIии опубликоваIIо 39 печатньп< работ, шх ни)( 19 - в

рецензируомьD( нау]fiIьIх жл)налах и издtlниль определенньD( ВАК РФ, 3 - в издtшияr(,
входящих в базы Web of Science и Scopus, пол)чено 2 патента на изобретения Российской
Федерации п 1 свидетельство на регистрацию процраil{мы для ЭВМ; вьшущено 2
монографии и 1 уrебное пособие.

По содержшIию автореферата имеется вопрос. Не ясно, решапась температурная
задача при исследоваIIии формообразоваIIия при непрерывной горячей прокатке спяба в
вертикапьньD( и горизонтzrльньD( валкаr?

Указанньй вопрос не снижает HayIHbD( и практических достоинств вьшолненноЙ
диссертационной работы.

с.п,rтаrо, что представленнЕlя диссертация соответствует требованияtu ВАк РФ по
своему содержанию отвечает требовшrияrл п.9 <Положения о порядке присул(дениrI
yIeHbD( степеней>>, уIвержденного Постановлением Правительства РФ от 24.09.13 г. Ns

842 (с измонениями на 18 марта 202З г. }lЪ 415), предъявJIяемым к докторским
диссертациям, а ее автор, Наталия Леонидовна Болобаrrова, засJryживаот присуждения

уrеной степени доктора технических наук по специальностуl2,6,4 - Обработка металлов

давлением.
Соzласен на вкпюченuе в аmfпесmацuонное dело u dальнейшую обрабоtпtЕ MolM

персонслльньlх daHHbl.x, необхоdшпьlх dля процеdурьl залцuлпы duссерtпацuu Болобановой
н.л.

,Щоктор технических Еаук (специальность
05.16.05 - Обработка металлов давлением), доцент,
заведующий кафедрой обработки метаплов давлением
Федерального государственного автоIIомЕого образовательного rФеждения высшего
образования кУральский федера.пьньй университет имени первого Президента России
Б.Н. Ельцина>

Шварч,Щанил Леонидович

2(, l0,2с,2з

КонтаrcIпые данные:
Федеральное государственЕое автономное образовательЕое учреrrцение высшего
образоваrrия <Уратlьский федералъньй университет име}Iи первого Президента России
Б.Н. Ельцина>
Адlес: 620002, Уральский федеральньй округ, CBepдroBcKM областъ; Екатеринбург, ул.
Мира, 19
Тел. : t7 (З4З)З7 5 -44-З7
E-mail : d.1. shvartc@urfu .ru

пOдпись /
зАвЕр я ю.

УЧДНЫЙ СЕКРЕТАРЬ

MOP030Bl в.А.
урФ у


